M C600 Isa instrukcija

Obligati izlasit pirms lietosanas

A) Atdalit ritenu arkas

Ritenu arka m

UZMANIBU!
Frezeésanas vieziens no kreisas uz labo pusi

[FEAD ME]
IZLASIT

Izveéleties skardam atbilstoSo sektoru uzgalt
1 Térauds 0,8mm. 2 Aluminijs 1,2mm.

SNNAnimo

Darba spiediens 6.3 Bar

Uzgali 'dz apak3ai ieskruvéet frezmasina.
Kontruzgriezni pieskrtvét ar rokas spéku, lai
pozicionétu uzgali.

Térauda skardam lietot grieSanas ellu,
ALU skardam lietot “DrillWax”

Atdalot ritenu arku, obligati, ievérot virzienu no
kreisas uz labo pusi.



B) Virsmu atdaliSana ar uzgala priekSu  Darba spiediens 6.3 Bar
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Virsmas piem. C - balsts m

UZMANIBU!:
Freézésanas virziens no labas uz kreiso pusi.

Uzzimét grieSanas liniju.

Uzklat grieSanas ellu vai ALU skardam DrillWax

lervérot drogu apieganos ar frézmasinu. Frézmasinu ciesi turéet un ar rotéjosu frezi
Novietot uzgali ar aizmuguréjo daju uz virsmas iedzilinat metala. Vienlaicigi frézmasinu
un startét frézmaginu. parvietot no labas uz kreiso pusi.
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